TIEU CHUAN QUOC GIA

TCVN 10308 : 2014

GOI CAU CAO SU COT BAN THEP KHONG CO TAM TRUOT TRONG CAU BUONG BO - YEU
CAU KY THUAT VA PHUONG PHAP THU

Elastormeric bridge with steel plates without slinding plate in the highway bridge - Specifications
and test methods

L&i néi dau
TCVN 10308:2014 do Tong cuc Pudng bd bién soan, B6 Giao thdong van tai dé nghi, Tong cuc
Tiéu chuén Do lvdng Chat lwgng tham dinh, Bd Khoa hoc va Céng nghé cong bo.

GOI CAU CAO SU COT BAN THEP KHONG CO TAM TRUQT TRONG CAU BUONG BQ -
YEU CAU KY THUAT VA PHUONG PHAP THUY

Elastormeric bridge with steel plates without slinding plate in the highway bridge -
Specifications and test methods

1. Pham vi 4p dung

Tiéu chuén nay dwoc &p dung cho ché tao va nghiém thu gdi cau cao su c6t ban thép khéng co
tdm trurot dung trong cong trinh cau cép lll va cdp IV trén dudong b, c6 thé tham khao ap dung
cho cau duwong sat.

2. Tai liéu vién dan

Cac tai liéu vién dan sau la can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Péi VvGi cac tai liéu vién
dan ghi nam céng b6 thi 4p dung phién ban dwoc néu. B6i vai tai liéu vién dan khéng ghi nam
cong bo thi ap dung phién ban ma&i nhat bao gbm ca cac stra déi, b6 sung (néu cod).

TCVN 1765:1975, Thép cacbon - Két cau thbng thuwdng - Mac thép va yéu cau ky thuét;

TCVN 4509:2006, Cao su, liu héa hodc nhiét déo - Xac dinh cdc tinh chét ting suét - gidn dai khi
kéo;

TCVN 4867:1989, Cao su lwu héa - Xac dinh dé6 bam dinh véi kim loai - Phuong phap mét tam;

TCVN 1595-1:2007, Cao su, luvu héa hodc nhiét déo - Xac dinh do cting &n 16m - Phén 1:
Phuong phap st dung thiét bi do dé cting (d6 cting Shore);

TCVN 2229:2007, Cao su, lwu héa hodc nhiét déo - Phép thir gia héa nhanh va do chiu nhiét;

AASHTO M270M, Standard Specification for Structural Steel for Bridges (Tiéu chudn ky thuét
thép két cau cau);

ASTM A 240M, Standard Specification for Heat - Resisting Chromium and Chromium - Nickel
Stainless Steel Plate, Sheet, and Strip for Presure Vessels (Ti€u chuan ky thuat doi véi thép tam,
thép la va thép dai pha crém chiju nhiét va thép khéng gi cho cac binh chiu ap suét);

ASTM D395 - 03(2008), Standard Test Methods for Rubber Property - Compression Set (Phuong
phap thr tiéu chuén déc tinh cda cao su - Bién dang nén duw);

ASTM A 709 M, Standard Specification for Structural Steel for Bridges (Tiéu chudn ky thuéat thép
két cau cau);

ISO 1431-1:2012, Rubber, vulcanized or thermoplastic - Resistance to ozone cracking (Cao su,
Ity héa hodc nhiét déo - Strc khang nut ozon).

3. Thuat ngir va dinh nghia

3.1. Goi cau



Goi cau la két cau ndi tlr dam cau xudng mo, tru cé cac tac dung:
a) Truy@n toan b lwc thang dirng do trong lweng ban than clia dam va tai trong khai thac;

b) Truyén toan bd hodc mét phan lwc nam ngang do anh hwdng cla nhiét do, tir bién, co ngét,
do tac dong cula cac tai trong gi6, dong dat... hay tai trong khai thac (Iwc ham, luc ly tam);

c) Truyén chuyén dong quay clia phan dam do tac déng cua tai trong khai thac hodc do hé qua
cua nhi¥rng bién dang khac cua két cau;

d) Tiép nhan ca nhitng chuyén déng khac clia mo tru cau v&i mire dé han ché.
3.2. M6 duyn trwot

M6 duyn trurot [a hdng s8 quan hé gitra goc trivot va (rng sudt tiép khi cac 16p vat liéu dan hdi bi
truot.

3.3. Nhiét do lap dat

Nhiét do 13p dat 1a nhiét do tai thoi diém tién hanh thi cdng lap dat ngoai hién trudong.
3.4. Bé ké dwéi

Bé ké du@i la phan nho 1én & mat dinh m6 tru trén dé dat goi cau.

3.5. Bé ké trén

Bé ké trén la phan nho I1én & mat day dam ti€p xdc véi mat trén goi cau.

3.6. Vuing goi

Vung g6i la nhirng bd phan cong trinh ti€p xdc trwc ti€p véi gdi cau hodc vung phu can clia goi
cau.

3.7. Bién dang nén dw

Bién dang nén dw |a bién dang nén nam ngoai gi¢i han dan hdi va khéng thé phuc hoi sau khi d&
tai trong tirc thoi hodc 1a bién dang nén do tlr bién (bi€n dang tang trong khi tai trong khdng ddi).
NEu nhw bién dang nay I&n sé lam anh hwédng dén dd bang phang ctia mat cau.

3.8. Thi nghiém lao héa nhiét

Thi nghiém lao héa nhiét la thi nghiém kiém tra tinh nang goi sau khi str dung mét thoi gian dai,
rdt ngan thoi gian bang cach dat vat liéu cao su & trang thai nhiét dé cao trong mét thoi gian nhat
dinh.

3.9. Thi nghiém lao héa Ozon

Thi nghiém a0 héa Ozon la thi nghiém kiém chirng tinh khang Ozon cla vat liéu cao su, dé kiém
tra co sw xudt hién clia cac vét nit dudi diéu kién thac day sw 130 hoa.

3.10. B0 bén kéo béc
Do bén kéo béc la cworng dd dinh bam gitra hai vat liéu ban thép va cao su.
3.11. O cirng Shore A

Do cirng Shore A la don vi do dé bén cha vat liéu chdng lai lwc an tlr cac mdii thr. DO clrng shore
A st dung thang do shore A danh cho céac loai vat liéu dan hoi va déo.

4. Quy dinh chung

4.1. GO6i cau cao su c6t ban thép khoéng cé tdm trwot trong cau dudng bd la gbi dan hoi, dung
trong cac nhip dam gian don trong cau dwdng bd cé do chuyén vi phi hop quy dinh cla tiéu
chuan thiét k& hién hanh.

4.2. O céc ving c6 cap dong dat tir cap VIl (thang MSK-64) trd 1én ciing dugc phép dung gdi cau
cao su c6t ban thép khdng co tdm truot trong cau duong bd nhung phai cd chét thép chiu duoc
luwc cat do lwc dong dat gay ra.



5. Quy cach va yéu cau ky thuat

5.1. GGi cau cao su c6t ban thép khong c6 tam truot trong cau dudng bd gom nhiéu 16p cao su
day va nhiéu tam ban thép dat xen k& gan chat vao nhau (Cau tao gbi cau cao su cot ban thép
xem Hinh 1).

Tai trong tac dong (theo kN) va chiéu cao gbi cau (theo mm) duoc chon la cac dac trwng co ban
culla gbi cau cao su c6t ban thép. Cac kich thuéc co ban clia mot so loai gbi cau cao su cot ban
thép cé thé tham khao & Phu luc A.
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(a - chiéu dai g6i, b - chiéu rong gbi, H - chiéu cao géi, C - I&p bao vé)
Hinh 1 - Cau tao goi cau cao su cot ban thép

5.2. G6i cau cao su cot ban thép dwoc ché tao tlr cao su thién nhién hay cao su téng hop. Cao
su dung dé ché tao g6i cau phai cé di cac dac tinh co ly quy dinh trong Bang 1.

5.3. Cac tdm ban thép dung trong gdi cau cao su cdt ban thép phai lam bang thép khéng gi (theo
ASTM A 240 M) hoac la thép cacbon thwong mac CT 38 (TCVN 1765:1975) hoac twong duong
ho&c bang thép két cdu theo AASHTO M270M (ASTM A 709M) cdp 250, 345, 345W. Mat ngoai
clia cac tAm ban thép phai phang, sach, khéng c6 cac vét gi, vét &n mon cla axit hodc mudi,
khong dugc c6 cac chat dung mdi hoa tan cao su.

5.4. Chi duoc phép dung trong cac nhip cau trén dworng bd cac loai g6i cau cao su c6t ban thép
théa man duoc cic yéu cau sau:

a) Doi voi kich thuwdc goi trén mat bang, gia tri dung sai nhd hon + 1 %;

b) B6i voi chiéu cao g6i, tredng hop nhd hon hodc bang 74 mm, dung sai la 0,8 mm, truedng hop
I&n hon hoac bang 75 mm, dung sai la + 1,2 % chiéu cao goi;

c) B6i vi chiéu day I6p cao su bao vé, dung sai la dudi 50 % kich thwéc C (thé hién trong Hinh
1);

d) Cac dac tinh co ly clia cao su va gbi cau cao su théda man yéu cau clia Bang 1;
e) Cac dac tinh co ly ctia cot ban thép théda man yéu cau trong TCVN 1765:1975 hoac Bang 2.



Bang 1 - Tinh chét co ly clia vat liéu cao su va gdi cau cao su

Gia tri tiéu chuén
Doi Phwong phap thi N
twong Muc nghiém Cao su thién Cao su
) ) nhién Cloroprene
Do clrng shore A TCVN 1595-1:2007 | 50+5 | 60+5 | 5045 6015
M6 duyn trirot, N/cm? Muc 6.3 80 100 80 100
Cuwong do chiu kéo, N/cm? TCVN 4509 : 2006 | > 1550 [> 1550 > 1550 | > 1550
D06 dan dai, % TCVN 4509 : 2006 | >450 [ >400 [ >400 | >350
ASTM D395 - 03
. ) (2008) 70 °C x 22 h
0,
Bién dang nén du, % hosc theo Phu luc B <25 <25 <35 <35
cla tiéu chuin nay
Vatliéu | 50 hoa nhiét
cao su .
Ti |é thay d6i do cirng Shore A | TcyN 2229 : 2007 L<*10 [ <+10 | <+15 | <+15
Ié(l)e E;')ay doi cwong do chiu NR/70°C x 168 h >95 | >-25 | >-15 > -15
— — CR/100°C x 70 h
Tllle thay d6i cwang doé khi 595 | >.95 | .45 | >.a5
kéo, %
ISO 1431L1 - 2012
Lao héa Ozon 50 pphm x kéo dén Khéng bi nut
20% x 40°C x 96 h
Ban thépicyromg do két dinh, Nicm?
va cao _ TCVN 4867:1989 | >70 | >70 | >70 >70
su [Thi nghiém kéo boc
G6i cau MO duyn trugt, N/cm? Muc 6.4 <90 | <110 | <90 | <110
€ao su Bijén dang nén, % Muc 6.5 <5

ICHU THICH: 1 N/cm? = 0,1 daN/cm? = 0,1 kG/cm? = 0,01 MPa

Bang 2 - Cac dac tinh co hoc t6i thi€u cuia thép két cdu theo hinh dang, cwong do va chiéu

day

Thép két cau

Thép hop kim thap d6 bén cao

Ky hiéu AASHTO

M270M céap 250

M270M cép 345

M270M clp 345W

Ky hiéu ASTM tvong duong

A 709M cap 250

A 709M céap 345

A 709M céap 345W

Chiéu day clia cac ban, mm

Tat cd cAc nhom

Tat cd cac nhom

Tat cd cac nhom

Cudng do chiu kéo nhd nhat, F,, Mpa

400

450

485

Diém chay nho nhat hodc cwong do
chay nhd nhét, F,, Mpa

250

345

345

6. Phwong phap thor

6.1. CAc tinh chat co ly clia cao su can tién hanh xac dinh chat lwgng theo cac quy dinh trong

Bang 1.




6.2. Bién dang nén duv dwoc xac dinh theo ASTM D395 -03(2008) ho&c Phu luc B cua tiéu chudn
nay.

6.3. M6 duyn triwot cla cao su dwoc thi nghiém theo Hinh 2 véi trinh ty nhu sau:
MA&u thir 14 td&m cao su c6 kich thudc (5x25x100) mm, mau cao su dugc dinh két vao ban thép.

S dung th[ét bi thi nghiém sao cho cé thé dat dwoc thiét bi do lwc chuyén vi, b6 phan dinh vi tam
thép kep mau thi nghiém phai cé cdu tao sao cho c6 thé truyén dwgc day dua tai trong va chuyén
vi vao tam thép ma khong gay ra s truot trong doi clia tam thép.

Cao su TAm thép.
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Hinh 2 - Xac dinh mo6 duyn trwot ciia cao su

a) Trudc tién kéo tam thép bang lwc N dé tao ra chuyén vi ngang bang 4,5 mm nham khir cac
bién dang ban dau;

b) Ha dan Iuc N cho t&i khi bing 0 (N=0), gan céc thiét bi do dac chuyén vi vao mau thir;

c) Tang dan luc N theo tirng cép (N=0) mdi cap khoéng I&n hon 500 N, & mdi cdp gitt nguyén tri
s0 Iwc it nhat la 30 giay;

d) Boc cac tri s6 chuyén vi twong (rng v&i cac thoi diém ngirng tang lwe va thei diém 30 gidy sau
khi nghi. Lyc tang phai tir tir. Toc dd tang luc khdng nén nhanh hon 5000 N/phdt. M6 duyn trugt
clia cao su lay trong pham vi cao su cé chuyén vi tir 1,5 mm dén 3,5 mm. Tri sé N, 1a luc gay ra
chuyén vi 1,5 mm va tri s6 N, gay ra chuyén vi 3,5 mm;

€) Tri s6 md duyn trwgt clia cao su xac dinh theo cong thirc:
G = (N2 - N;) X 0,05 < 80 (N/cm?) 1)
Hoac G = (N2 - N;) x 0,05 < 100 (N/cm?) (2)

Trong d6 cbng thire (1) va (2) ap dung v&i vét liéu cao su c6 dd clirng Shore A twong trng la 50
va 60 (xem Bang 1).

Trong phiéu két qua thi nghiém can ghi ré cac diém sau:

1) Tri s6 m6 duyn trwot cla cao su;

2) Nhiét d6 méi treong khi thi nghiém;

3) Ngay lwru héa mau thir;

4) Ngay lam thi nghiém mo duyn truot.

6.4. M6 duyn triwot cla cao su cbt ban thép dwoc thi nghiém theo Hinh 3.

DE xac dinh mo duyn trrot clia cao su c6t ban thép, cé 2 phurong phap dwoc dua ra:



- Phuwong phap thi nghiém cét kép, nhw Hinh 3-(a) (Phwong phap ding 2 géi cao su c6t ban
thep);

- Phuwong phap thi nghiém cét don, nhw Hinh 3-(b) (Phuong phap dung 1 géi cao su cét ban
thép).

Dwa vao thiét bi thi nghiém, cé thé dung bat c&¢ phwong phap nao.

Trinh tw cGia phuong phéap thi nghiém cat kép (Hinh 3-(a)) nhw miéu ta dudi day. Treong hop cat
don (Hinh 3-(b)) trinh tw thi nghiém tuong tw nhu phwong phap thi nghiém cat kép nhwng tai
trong N & cong thire (3) va (4) duwoc tang 2 lan.

CHU DAN:
1) B dan dong 1) Khung
2) Cam bién tai trong nén 2) Bo dan dong
3) Mau thi nghiém 3) Gai
4) Bo dan dong 4) Cam bién tai trong cat
5) Cam bién tai trong cat 5) B6 dan dong
6,7) TAm ban thép 6) Mau thi nghiém
7) Tam trén va tam duwéi
8) Cam bién tai trong nén
(a) Phuong phap thi nghiém cét kép (b) Phuong phap thi nghiém cat don

Hinh 3 - Thi nghiém mo6 duyn trwot clia goi cau cao su cot ban thép

a) Dung hai chiéc goi cau cao su cot ban thép va 3 tam thép ban day it nhat 20 mm x&p chong
nhau theo Hinh 3-(a);

b) Tac dung vao cac ban thép (7) lwc nén khdng déi (R bang hang sd) da dé gay ra trong goi cau
cao su c6t ban thép trng suat ban nén 800 N/cm?;

c) Tac dung lyc ddy trrot N vao cac tdm ban thép dé tao ra chuyén vi ngang bang 0,9 lan téng
chiéu day céac I¢p cao su trong g6i cau (D1 = 0,9H.s). Trong dé Hes la tong chiéu day cao su (Hes =

hcs );
d) Sau khi da 6n dinh dua Iwc ndm ngang tré vé vi tri sé khong (N=0);

e) biéu chinh lai cac thiét bi do dac chinh xac. Tang dan lwc N theo nhiéu cap. T6c do tang lwc
khéng nén nhanh hon 5000 N/phat. Tai méi cdp gilr nguyén tri s6 Iwc it nhat 30 gidy. Doc cac tri
s0 chuyén vi va ndi lwc & cac thoi diém nglrng tang Iwc va thoi diém 30 gidy sau khi nghi. Mo
duyn trrot cha g6i cAu cao su cot ban thép xac dinh trong pham vi chuyén vi twong rng bang
0,3Hcs va 0,7Hcs. Boc cac tri s6 lwe N; va N, tao ra cac chuyén vi ngang tuong trng bang 0,3H.s
va 0,7Hcs;



f) M6 duyn trrot clia gbi cau cao su cét ban thép tinh theo cdng thirc:
N, Np g 3
08 a b (N/cmz)
Hoac
4
N, N 4)
08 a b (N/cmz)

Trong d6 cong thirc (3) va (4) ap dung v&i vat liéu cao su cé dd cirng Shore A tuong (rng la 50
va 60 (xem Bang 1).

Trong dé: a va b la kich thwéc clia gbi cau cao su c6t ban thép (xem Hinh 1).
Trong phi€u ghi két qua thi nghiém phai ghi ré cac diém sau:

1) Tri s6 mo6 duyn trwot cla goi cau;

2) Nhiét d6 moi trivdng khi thi nghiém;

3) Ngay ché tao g6i cau cao su cot ban thép;

4) Ngay lam thi nghiém g6i cau cao su c6t ban thép.

6.5. Xac dinh dac tinh chiu nén clia gbi cau cao su cot ban thép

C6 hai phuwong phap xac dinh dac tinh chiu nén clia gdi cau cao su cot ban thép:
a) Phuwong phap kiém tra bang thi nghiém tai trong:

- L&p dat 1 gbi cau cao su giéng nhu Hinh 4;

- Gia tai nén I&n nhat bang tai trong thiét k& 1én g6i cau;

- Sau khi 6n dinh, d& tai, diéu chinh tai trong nén vé "0", ddng th&i hiéu chinh cén than thiét bi do;

- M@ may do chuyén vi nén va tai trong nén, tlrng bwéc tdng dan tai trong nén, sau khi dat tdi tai
trong nén I&n nhét theo thiét k&, 1ap lai moét [an niva, d& tai, ha tai vé cham miurc tai trong "0". Llc
nay, toc do dat tai thap nhat cling phai la 0,001 Hz (1 vong trong 1000 giay). Ngoai ra, trong
trwng hop khé khan trong viéc kiém soat thiét bi thi nghiém hay diéu chinh tai trong can than vé
"0", c6 thé coi gia tri (rng suat nén nhd nhat (cé thé Iay 50 N/cm?) 1a gié tri nho nhat;

- Tién hanh gia tai téng cong 3 lan, doc gia tri lvgng chuyén vi trong khoang tir thoi diém tai trong
tinh (P1) ~ tai trong hoat tai (P.). Trong treeng hop diéu kién tai trong khéng rd rang, co thé doc
gia tri lwgng chuyén vi tlr 1/2 tai trong nén I&n nhat ~ tai trong nén I&n nhat;

- Lwong chuyén vi nén thu dwoc (Y2 - Y1) phai khdong virot qua 5 % téng chiéu day cla Iép cao
su.
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CHU DAN:



1) Bo dan dong

2) Mau thi nghiém

3) Tam trén va tdm duéi
4) Goi

5) Khung

6) Cam bién tai trong nén

a,b,c) Buwong quan hé gitra chuyén vi nén (Y) va tai trong nén (P) khi tang tai va d& tai twong
(rng 3 lan thuyc hién

Hinh 4 - Thi nghiém xac dinh dac tinh chiu nén ctia gdi cau cao su c6t ban thép
b) Phwong phéap tinh toan (Trong tredng hop kiém tra so bo):
Tri s6 ép lun thng ding dwoc xac dinh theo cong thic:

R H (5)

Dn - Ccs
E, ab

Trong do:
R la tai trong th&ng ding hwéng vudng goc véi mat trén géi;
ava b la kich thwéc cac canh cla g6i cau cao su cot ban thép;
Ei la mé duyn gia dinh cta gbi cau cao su cot ban thép, cé thé tham khao Bang 3.
Tri s6 ép lGn thang dirng tinh toan clia g6i cAu cao su cbt ban thép khdng dugc Ién hon 5 % téng
bé day cac Iop cao su ( Npax  Hes).

Bang 3 - Tri s6 E; (Gia tri tham khao, khéng bat buéc)

Kich thwéc cac canhax b Tri sO Ei
mm X mm N/cm?
200 x 150 35
300 x 200 60
400 x 300 120

6.6. Trong xuwdng ché tao gbi, can phai td chirc nghiém thu bang cach: chon loai géi cau co kich
thuéc co ban gidng nhau, tinh chat co ly ctia vat liéu cao su gidng nhau, cuing loai keo dan, cung
diéu kién Iwu héa cao su va quy trinh cdng nghé, xép thanh ttrng 16 khdng qué 30 g6i.

Trong mot 16 can chon ra 5 g6i dé tién hanh kiém tra theo cac ndi dung sau:

a) Tinh chat vat ly, héa hoc, co hoc clia vat liéu cao su va gbi cau cao su theo Bang 1;

b) Cac kich thuéc co ban ctia gbi cau theo Hinh 1, bé day Iép cao su bao vé (C).

Trong 5 gdi néu c6 mot g6i khéng dat yéu cau, phai chon tiép 5 gbi khac dé nghiém thu. Trong 5
g0i mé&i, néu c6 mot gbi khdng dat yéu cau thi 16 gbi cau dé phai nghiém thu tirng chi€éc mot.

Khi dat goi cau, néu phat hién cé mot goi khong dat chat lwong, phai ngirng lai dé nghiém thu
tlrng goi cau roéi méi dwoc st dung tiép.

Phu luc A
(Tham kh&o)



Kich thwéc co ban ctia mot s6 go6i cau
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Hinh A1l - Cau tao g6i cau cao su cot ban thép

Bang A1l - Kich thwéc co ban cta goi cau cao su dang str dung & Viét Nam

Bang Al-1

Tai trong tac dong cho phép

Kich thwéc (mm)

Chiéu cao g6i cau H (mm)

(kN) axb
33
300 200 x 150
47
33
600 300 x 200 47
61
33
47
1200 400 x 300 61
75
89
Bang Al1-2

Tai trong tac déng cho phép

Kich thwéc (mm)

Chiéu cao g6i cau H (mm)

(KN) axb
200 190x240 34
200 190x290 56
300 190x290 34
300 190x390 56
400 240x340 56




400 290x390 76
500 240x390 56
500 290x440 76
750 290x440 56
750 340x490 76
1000 240x390 65
1000 340x590 76
1250 390x540 76
1250 390x590 98
1500 290x440 94
1500 440x590 105
1750 340x440 94
1750 390x390 130
2000 390x440 89
2000 390x440 130
2250 440x440 89
2250 440x440 129
3000 490x490 80
3000 540x840 129
3250 490x540 78
3250 490x540 153
3500 540x540 85
3500 540x540 153
3750 540x540 85
3750 540x590 147
4000 540x590 111
4000 540x640 168
4250 540x640 111
4250 590x590 168
4500 590x590 119
4500 640x640 181
4750 640x640 116
4750 640x640 184
5000 640x640 116
5000 640x640 184

Bang A1-3




Tai trong tac dong cho phép
(KN)

Kich thwéc (mm)
axb

Chiéu cao gdi cau H (mm)




150 100x150 14
150 100x150 21
150 100x150 28
200 100x200 14
200 100x200 21
200 100x200 28
250 100x250 14
250 100x250 21
250 100x250 28
300 100x300 14
300 100x300 21
300 100x300 28
225 150x150 21
225 150x150 28
225 150x150 35
225 150x150 42
270 150x180 21
270 150x180 28
270 150x180 35
270 150x180 42
300 150x200 21
300 150x200 28
300 150x200 35
300 150x200 42
375 150x250 21
375 150x250 28
375 150x250 35
375 150x250 42
450 150x300 21
450 150x300 28
450 150x300 35
450 150x300 42
450 150x300 27
450 150x300 37

Phu luc B




(Quy dinh)
Xac dinh bién dang nén dw & nhiét do6 phong va & cac nhiét doé cao hon

Tién hanh thir cao su theo phwong phap nay nham xac dinh bién dang nén duw (nén khong déi
trong mot thoi gian dai) & nhiét dé phong va & nhiét do cao hon. Nh& cac phép thir nay cé thé
danh gia cac tinh chat nhét - dan hoi clia cac I6p lén chat, cac I6p phu, cac vat gidm chan. Ngoai
ra cé thé st dung cac phép thir nay dé danh gia mirc doé luu hda.

DE thtr Idy 2 ki€u mau tiéu chudn c6 cac kich thudc khac nhau, néu khdng c6 nhiing chi dan gi
dé&c biét thi can ap dung mau tiéu chuan A.

MAu tiéu chuan A 1a khéi tru ¢ dwong kinh (13+0,5) mm va cao (6,3+0,3) mm duoc lvu hoa
trong khuon hodc duoc cat ra tir vat liéu thanh phan. Mau tiéu chuén B twong tw nhwng co
duwong kinh (2940,5) mm va cao (12,5+0,5) mm.

Céac mau cling co thé duoc cat ra tir cac san phdm da hoan chinh hoic thtr nguyén ca cac san
pham nay dong thdi cha y rang hwdng chat tai khi thir va khi siv dung phai la mot va phai thir toi
thiéu 3 mau.

Thoi gian bat dau thir mau khdng sém hon truée 16 gidr (trong cac trwedrng hop dic biét khéng
sém hon 72 gi®) sau khi lu hoa. it nhéat trong 3 gidr cudi cling can git» mau & nhiét do (23+2)°C.
Do dd cao clia mau véi dd chinh xac dén 0,01 mm va xac dinh luc véi dd chinh xac dén 0,5 N.

Dung cu dé tao nén céc bién dang khong d6i (Hinh B1) gdm t6i thi€u hai t&m thép khong gi duoc
danh boéng, gitra chang la cac mau thr duoc kep chat.
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CHU DAN
1) MAu thip
2) vat dem
3) Bé mat duoc danh béng
Hinh B1 - Dung cu dé xac dinh bién dang nén dw

Cac vat dém gitra cac tdm thép lam cho chang c6 mot khe hé cho trude hi. Khi d§ clring cta cao
su dudi 80 Shore A, dung cac mau A thi chiéu cao cla vat dém la (4,72+0,01) mm, dung cac
mau th(r B thi chiéu cao cac vat dém la (9,38+0,01) mm.

Trudce khi thir do chiéu cao clia mau hy & nhiét do (23+2) °C véi do chinh xac 0,01 mm. D4t cac
mau trén cac tdm thép cla dung cu va ép dén chi@u cao h;. Néu can lam gidm ma sét trén cac bé
mat d& thi xoa cac mat nay bang bot tale hoc dung chét bai tron 1éng khodng tac dung 1én cao su
nhw dau silicon. Cac két qua cac mau nhuw thé khac vai két qua thir cac mau khéng dung chét boi
tron.

Sau khi gitr du nhiét do va thoi gian can thiét cac mau dwdi tai trong nhanh chéng thao mau ra,
d€ 1én tdm bang vat liéu c6 do dan dién khong I&n va gilr sudt (30+3) pht & (23+2) °C sau dé do
ho.



Tién hanh thr & (23+2) °C trong sudt (72-2) gio hodc & (70+2) °C trong subt (24-2) gio. Néu can
xac dinh anh huwdng cta nhiét do thi thdr mau trong suét (24-2) gio & cac nhiét do (85+2) °C;
(100%2)°C va (150+2) °C.

Bién dang nén du xac dinh theo cong thirc sau:
B ?]Z—Ei 100 (%) ©
Trong dé:
Bnala bién dang nén du;
hola chiéu cao ban dau ctia mau & nhiét dd (23+2) °C;
hila chiéu cao ctia mau sau khi ép;

hz1a chiéu cao ctia mau sau khi thao khéi thiét bi ép gitr subt (30+3) phut & (232) °C.

MUC LUC
1 Pham vi &p dung
2 Tai liéu vién dan
3 Thuéat ngir va dinh nghia
4 Quy dinh chung
5 Quy cach va yéu cau k¥ thuat
6 Phuwong phap thr
Phu luc A (Tham khao) Kich thwéc co ban ctia mot sé gbi cau

Phu luc B (Quy dinh) Xac dinh bién dang nén dw & nhiét d6 phong va & cac nhiét dé cao hon



